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碟管式反渗透膜袋 

1  范围 

本文件规定了碟管式反渗透膜袋（以下简称“膜袋”）的分类与型号、技术要求、试验方法、检验

规则、标志、包装、运输和贮存。 

本文件适用于碟管式反渗透膜袋的设计、制造与检验，其他碟管式膜袋的设计、制造与检验参照

使用。 

2  规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文

件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适

用于本文件。 

GB/T 191    包装储运图示标志 

GB/T 2828.1    计数抽样检验程序 第 1 部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划 

GB/T 6543    运输包装用单瓦楞纸箱和双瓦楞纸箱 

GB/T 9969    工业产品使用说明书 总则 

GB/T 19249    反渗透水处理设备 

GB/T 20103  膜分离技术 术语 

GB/T 32373    反渗透膜测试方法 

GB/T 33758    碟管式膜处理设备 

3  术语和定义 

GB/T 19249 和 GB/T 20103 界定的以及下列术语和定义适用于本文件。  

3.1  

碟管式反渗透膜袋  disk tubular reverse osmosis membrane cushion 

由两张背面相对的环形反渗透膜片和内衬环形产水隔网经超声、热熔或涡流等方法将外沿焊接而

成的具中心孔的环形囊状过滤单元。碟管式反渗透膜袋的外沿一般为圆形或正多边形，其中心孔为透

过液通道和中心拉杆定位孔。 

3.2   

产水隔网   permeate channel spacer 

衬于碟管式膜袋内具有网状结构、起支撑及导流作用的聚合物网。 

3.3   

碟管式反渗透膜组件   disc tubular reverse osmosis membrane module  

将一定数量的反渗透膜袋和导流盘间隔叠放在一起，用中心拉杆和端盖法兰进行固定，然后置入

耐压膜壳中所形成的膜分离过滤单元。主要由反渗透膜袋、导流盘、中心拉杆、膜壳、端面法兰、密

封件和螺栓等部件组成。 

[来源：GB/T 19249—2017，3.4，有修改]  

4  分类与型号 

4.1  分类 

碟管式反渗透膜袋按工作压力（P）分为三类，见表 1。 
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表 1 碟管式反渗透膜袋类型 

类型 类型代号 
工作压力（P） 

MPa 

低压 L 0.45≤P＜3.00 

中压 M 3.00≤P＜9.00 

高压 H 9.00≤P＜16.00 

4.2  型号 

4.2.1  碟管式反渗透膜袋的型号由英文字母和阿拉伯数字组成，包括膜袋代号、膜袋尺寸、膜袋类型、

膜袋形状四部分，各部分之间以连字符“-”连接，并按照下列规则排列，见图 1。 

 

 

 

 

 

图 1 碟管式反渗透膜袋型号示意图 

4.2.2  碟管式反渗透膜袋的类别代号由碟管式（disk tubular）和反渗透膜（reverse osmosis membrane）

英文大写首字母缩写组合而成，表示为 DTROM。 

4.2.3  碟管式反渗透膜袋的外形尺寸，指膜袋适用的碟管式反渗透膜组件的内径，其中 8 表示适用组

件内径为 8 英寸（204.2 mm），10 表示适用组件内径为 10 英寸（254.0 mm）。 

4.2.4  碟管式反渗透膜袋的类型，按照工作压力分为低压、中压和高压膜袋，分别表示为 L、M 和 H。 

4.2.5  碟管式反渗透膜袋的形状，分为圆形、正八边形和带水流槽圆形，其中圆形标记为“C”；正

八边形标记为“RH”；带水流槽圆形标记为“SC”。 

型号示例： 

DTROM-10-H-C 表示适用于 10 英寸碟管式反渗透组件的高压圆形碟管式反渗透膜袋。 

5  技术要求 

5.1  外观要求 

5.1.1  碟管式反渗透膜袋表面应平整、光洁，不应有气泡、疵点、裂口、折痕等缺陷。 

5.1.2  碟管式反渗透膜袋外沿的焊缝应均匀、平滑，且无过焊、漏焊、焊瘤和杂质等缺陷。 

5.1.3  碟管式反渗透膜袋的中心孔应居中，切口平滑、无毛刺。 

5.1.4  8英寸碟管式反渗透膜组件内的膜袋一般为正八边形或圆形，见图2和图3。10英寸碟管式反渗

透膜组件内的膜袋一般为带水流槽圆形，见图4。 

 

 DTROM 

形状 

类型 

外形尺寸 

类别代号 
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标引序号说明： 

r1 ——  碟管式反渗透膜袋外切圆半径，单位为毫米（mm）； 

r2 ——  碟管式反渗透膜袋中心孔半径，单位为毫米（mm）； 

d ——  碟管式反渗透膜袋焊缝宽度，单位为毫米（mm）。 

图 2 正八边形碟管式反渗透膜袋示意图 

 

 
标引序号说明： 

r1 ——  碟管式反渗透膜袋半径，单位为毫米（mm）； 

r2 ——  碟管式反渗透膜袋中心孔半径，单位为毫米（mm）； 

d  ——  碟管式反渗透膜袋焊缝宽度，单位为毫米（mm）。 

图 3 圆形碟管式反渗透膜袋示意图 

 
标引序号说明： 

r1 ——  碟管式反渗透膜袋半径，单位为毫米（mm）； 

r2 ——  碟管式反渗透膜袋中心孔半径，单位为毫米（mm）； 

d  ——  碟管式反渗透膜袋焊缝宽度，单位为毫米（mm）； 

b  ——  碟管式反渗透膜袋水流槽宽度，单位为毫米（mm）。 

图 4 带水流槽圆形碟管式反渗透膜袋示意图 
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5.2  尺寸要求 

5.2.1  8 英寸正八边形碟管式反渗透膜袋的标称尺寸应符合表 2 要求。 

5.2.2  8 英寸圆形碟管式反渗透膜袋的标称尺寸应符合表 3 要求。 

5.2.3  10 英寸带水流槽圆形膜袋的标称尺寸应符合表 4 要求。 

表 2 正八边形碟管式反渗透膜袋标称尺寸 

外形尺寸 
膜袋外切圆标称半径（r1） 

mm 

焊缝标称宽度（d） 

mm 

中心孔标称半径（r2） 

mm 

有效膜面积（S） 

m2 

8 英寸 96.0±0.1 3.0±0.1 22.0±0.1 0.045 

表 3 圆形碟管式反渗透膜袋标称尺寸 

外形尺寸 
膜袋标称半径（r1） 

mm 

焊缝标称宽度（d） 

mm 

中心孔标称半径（r2） 

mm 

有效膜面积（S） 

m2 

8 英寸 94.0±0.1 4.5±0.1 22.0±0.1 0.047 

表 4 带水流槽圆形碟管式反渗透膜袋标称尺寸 

外形尺寸 
膜袋标称半径（r1） 

mm 

焊缝标称宽度

（d） 

mm 

水流槽标称宽度

（b） 

mm 

中心孔标称半径

（r2） 

mm 

有效膜面积

（S） 

m2 

10 英寸 120.0±0.1 3.5±0.1 9.0±0.1 22.0±0.1 0.079 

5.3  截留性能要求 

碟管式反渗透膜袋的截留性能，脱盐率（R）和透过通量（F），应符合表 5 的要求。 

表 5 碟管式反渗透膜袋的截留性能 

类型 
脱盐率（R） 

% 

透过通量（F） 

L/（m2·h） 

氯化钠溶液浓度 

mg/L 

测试温度 

℃ 

测试压力（P） 

MPa 

低压（L） ≥97.0 ≥15.0 2000 25.0±1.0 1.55±0.10 

中压（M） ≥97.0 ≥15.0 32000 25.0±1.0 5.50±0.20 

高压（P） ≥97.0 ≥15.0 32000 25.0±1.0 11.72±0.20 

6  试验方法 

6.1  外观检测 

采用目视法检测碟管式反渗透膜袋的外观，结果应符合 5.1 的要求。 

6.2  尺寸检测 

6.2.1  正八边形膜袋用精度为 0.02 mm 的游标卡尺测量外切圆直径（最长对角线长度，2r1）、中心

孔直径（2r2）和焊缝宽度（d），沿圆周均匀测量 3 次，取 3 次测量值的平均值作为测试结果，采用

公式（1）计算正八边形膜袋的有效膜面积（S）。结果应符合表 2 的要求。 

𝑆 = 2 × [(2√2(𝑟1−𝑑)
2 − 𝜋𝑟2

2)] × 10−6    ……………………（1） 

式中： 

S ——  碟管式反渗透膜袋有效膜面积，单位为平方米（m
2）； 



 7 

r1 ——  碟管式反渗透膜袋半径，单位为毫米（mm）； 

d  ——  碟管式反渗透膜袋焊缝宽度，单位为毫米（mm）； 

π ——  3.14； 

r2  ——  碟管式反渗透膜袋中心孔半径，单位为毫米（mm）。 

6.2.2  用精度为 0.02 mm 的游标卡尺测量圆形膜袋的外径（2r1）、中心孔直径（2r2）和焊缝宽度

（d）。沿圆周的方向均匀测量 3 次，取 3 次测量值的平均值作为测试结果，采用公式（2）计算圆形

膜袋的有效膜面积（S）。结果应符合表 3 的要求。 

𝑆 = 2𝜋[(𝑟1 − 𝑑)2 − 𝑟2
2] × 10−6    ………………………………（2） 

式中： 

S  ——  碟管式反渗透膜袋有效膜面积，单位为平方米（m
2）； 

π ——  3.14； 

r1 ——  碟管式反渗透膜袋半径，单位为毫米（mm）； 

d  ——  碟管式反渗透膜袋焊缝宽度，单位为毫米（mm）； 

r2 ——  碟管式反渗透膜袋中心孔半径，单位为毫米（mm）。 

6.2.3  用精度为 0.02mm 的游标卡尺测量带水流槽膜袋的外径（2r1）、中心孔直径（2r2）、焊缝宽

度（d）和水流槽宽度（b）。沿圆周的方向均匀测量 3 次，取 3 次测量值的平均值作为测试结果，采

用公式（3）计算带水流槽膜袋的有效膜面积（S）。结果应符合表 4 的要求。 

𝑆 = 2 × [𝜋(𝑟1 − 𝑑)2 − 𝜋𝑟2
2 − 𝑏 × (𝑟1 − 𝑟2 − 𝑑)] × 10−6    ………（3） 

式中： 

S  ——  碟管式反渗透膜袋有效膜面积，单位为平方米（m
2）； 

π ——  3.14； 

r1 ——  碟管式反渗透膜袋半径，单位为毫米（mm）； 

d  ——  碟管式反渗透膜袋焊缝宽度，单位为毫米（mm）； 

r2 ——  碟管式反渗透膜袋中心孔半径，单位为毫米（mm）； 

b  ——  碟管式反渗透膜袋水流槽宽度，单位为毫米（mm）。 

6.3  截留性能检测 

6.3.1  按照 GB/T 33758 规定的方法检测碟管式反渗透膜袋的脱盐率（R），脱盐率（R）应符合 5.3的

要求。 

6.3.2  按照 GB/T 33758 规定的方法检测碟管式反渗透膜袋的透过液流量（Qp），采用公式（4）计算

碟管式反渗透膜袋的透过通量（F），透过通量（F）应符合 5.3 的要求。 

F= Qp/S……………………………………………（4） 

式中： 

F  —— 碟管式反渗透膜袋的透过通量，单位为升每平方米每小时[L/(m
2
·h)]； 

Qp —— 碟管式反渗透膜袋的透过液流量，单位为升每小时（L/h）； 

S  —— 碟管式反渗透膜袋的有效膜面积，单位为平方米（m
2）。 

7  检验规则 



 8 

7.1  组批原则 

同一卷反渗透膜加工成型的碟管式反渗透膜袋为一批。 

7.2  出厂检验 

7.2.1  每批碟管式反渗透膜袋均应进行出厂检验，检验合格后方可出厂。 

7.2.2  出厂检验项目应符合表 6 的规定。 

表 6 检验项目 

项目名称 要求的章条号 试验方法的章条号 

外观 5.1 6.1 

尺寸 5.2 6.2 

截留性能 5.3 6.3 

7.2.3  检验结果符合第 5 章规定的判定为本批合格。外观或尺寸检测结果不合格的，应进行修复，修

复后复检；复检结果合格则判定为本批合格，复检结果不合格则判定为本批不合格。脱盐率或透过通

量检测结果不合格的，应从同一批产品中再抽样复检，复检结果合格则判定为本批合格，复检结果不

合格则判定为本批不合格。 

7.2.4  每批碟管式反渗透膜袋应按 GB/T 2828.1 规定的方法进行抽样检验。 

7.3  型式检验 

7.3.1  有下列情况之一应对碟管式反渗透膜袋进行型式检验，检验合格后方可批量生产。情况包括： 

—— 新产品定型鉴定或老产品转产鉴定； 

—— 产品的结构、材料或工艺有较大改变； 

—— 停产 1 年以上恢复生产； 

—— 出厂检验结果与上次型式检验结果相比有较大差异； 

—— 正常生产时每隔 3 年进行一次； 

—— 国家市场监督管理机构提出型式检验要求。 

7.3.2  型式检验项目应符合表 6 的规定。 

7.3.3  型式检验结果符合第 5 章规定的判定为合格。任一碟管式反渗透膜袋的外观或尺寸检测结果不

合格，应进行修复，修复后复检；复检结果合格则判定为本批合格，复检结果不合格则判定为本批不

合格。任一碟管式反渗透膜袋的脱盐率或透过通量检测结果不合格则判定为本批不合格。 

8  标志、包装、运输和贮存 

8.1  标志 

碟管式反渗透膜袋出厂时应有标志，标志内容包括： 

—— 产品名称； 

—— 规格型号； 

—— 生产企业的名称，地址； 

—— 生产日期和产品编号； 

—— 产品执行标准号。 

8.2  包装 

8.2.1  按每支碟管式反渗透组件装填膜袋数量为一组，采用塑料袋密封保存。 

8.2.2  外包装选用瓦楞纸箱，应符合 GB/T 6543 的规定。 

8.2.3  包装箱外表应标明：产品名称、规格型号、生产企业名称和地址。 

8.2.4  碟管式反渗透膜组件包装箱内应有随行文件，包括： 
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—— 碟管式反渗透膜袋数量； 

—— 按 GB/T 9969 规定编写的使用说明书； 

—— 检验合格证。 

8.2.5  碟管式反渗透膜袋的包装储运图示标志应符合 GB/T 191 的规定。 

8.3  运输 

8.3.1  运输过程中应固定牢靠，运输、装卸过程中应避免碰撞、跌落，防雨防潮，不应重压，不应与

有毒有害物品混运。 

8.3.2  运输过程中，碟管式反渗透膜袋环境温度应为 4 ℃～45 ℃。 

8.4  贮存 

8.4.1  碟管式反渗透膜袋宜放在原始包装中贮存，使用前拆封。 

8.4.2  碟管式反渗透膜袋贮存温度宜为 5 ℃～10 ℃，不宜超过 35 ℃。 

8.4.3  碟管式反渗透膜袋贮存场所应通风、干燥、有遮蔽、无腐蚀性气体、远离热源，避免阳光直射。 
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